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250 | 261.0 | 32.92 | 49.51 | 36.80 | 51.50 | 39.00 | 63.59 | 249.0 | 255.9 |29.62 | 37.5 | 88.3
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£ 5.0 | 0.43 | 0.67 | 0.52 0.68 | 0.50 | 0.81 3.5 3.5 | 0.38 | 0.5 | 1.2

NFE +0.5 | £0.2 | £0.2 | £0.2 | +£0.2 | £0.2 | £0.2| *1.0 | £1.0 | £0.2 | £0.2 | —
A2 Ek

A2.1 BEREIENFFAGB/T 3294 HL5E o

A 2.2 AP FEEAE R ORUE SR AL R A, JERIAT & 8 A T I HEAE B SR S bR e

12




GA X X X X—X X X X
Mt & B
(GRSEM)
INEFAREK

B.1 #Hi5HR

N MR AR IR 8 AMEAESURE S RST AT & 3RB. 1. BB, 1TIIRLE -
FzB.1 SMNERST LEDVSE-ZS
B4 | 225 | 230 | 235 | 240 | 245 | 250 | 255 | 260 | 265 | 270 | 275 | 280 | 285 | 290 | A% | H%

245 | 252 | 259 | 266 | 272 | 279 | 286 | 292 | 300 | 306 | 312 | 319 | 326 | 333 | *£2 2

B.2 ##}

AR ARG IR & 8 N K T 805 T-30%. RIRIGIR & S E $%G6B/T 29613. 1—2013. GB/T 29613. 2
—2014. GB/T 14837. 1—2014 e $0AT, 1aFE AT MRS i _E 32 HR .

B.3 EX

B.3.1 HER=E
ANEB N B, SNERTH . 650 ARIRBIEMT . Wi ANRAN KA AT W . AN R
T E $GB/T 3903, 5—201 LA E AT, H 5 SLWIhskE IR LG .
B.3.2 %3P %aE
HMNEPIELPERE BT B KB 2 HIE -
FzB.2 WFRERE

4R (AR GAIEN R 06 77 ¥ HiE
W (FB/R A /R 55~~65 GB/T 3903.4-2017 T i S JEC S it
FEAAR/ Cem’/1. 61km) <0.8 GB/T 1689-2014 W R i 47D S Bl A 2

B.3.3 {LEHRIRE
AN AR AL 2 5 PR R B SR N AF A GB 25038-2024 714, 215, A4 224 )5 PR & 1 I 2 4GB
25038-202415. 7~5. 8IFFHLE AT -


file:///E:/新建文件夹/1-2018年标准制修订的通知-2017.12.29V1/2018年标准申报-检测中心-2018.3.11/2018年标准申报-警标委-20190321/04－引用标准－超连接/更改前－引用标准/9-GB 3903.5-2011 鞋类 整鞋试验方法 感官质量.pdf

GA X X X X—X XXX

Mt % C
(GRSEM)
BEFKAREX

C.1 HEEREX

C. 1.1 A3 it Bk A BRI ARSI
C.1.2 HEE&iMILEC. 1, HEMmn JFiESAL.

FEEER
#HEH.
HATARHE: GA XXXX-XXXX
R

C.1.3 HEERIMPNARE A,
C.1.4 BEGMABIIM N FFARC. 1HIHE
#£C.1 HEMR

MRS A4 8RO &
200g/m* 24k [ES
140g/m* 7R 4R ELE0
140g/m* /&5 FLAR A% S 2

e (e Bl Al

C.1.5 HEEIRINEREX

O T N2 ) B € R BRI = S A2 Bk BES YL AR PR B R AT R, B SRR dm e, Bl
R LIEC. 1o B 7= S AR BBAR20°5 5, R (P2 S A FRNARE EH) 3 “EEST7 | “h
IThRUE: GA XXXX-XXXX” « “AEF=Hf” RIEANFHGMNE NEBELS 557, “EHS5R” FREANE
FOVF R FH Wi 25 1 77 2
C.1.6 FHIRMABEIRAERENK

ZE P U6 B RS A 180mm X 100mm (KX F5) , WA WA C. 2.

14



GA X X X X—X XXX

S~ W Do

-

WEE WHEFHRES
 RRRAE IR AT AR A, AR AU A 2, AN E .
v ANEAE REFFARAEGIERE MIH LB AR IZ P -

v AEERR. A A R NI S S A B YRR
- BERI DL I AOR . BBOKIEEE, 20 RLRER TR e . Bei e, 7RI K
JCALIET, G SR, VIR AR R TR AL, 3 B
v BRI BRI, R R AR
VPTG 24 N CAEP HETHSD W, R UG T A SRR

%, HAEGVERER R GRS AT Ak .

v RERIEA =4

C.2 ShEIZEER

C.2.1 #Kf8

ElC.2 ZFRIAMAS

AFEIME RS K 60em X FEd45em X & (HRIESZPRE ) - RIRmZEK . % ~4-1. 0cm~0cm, &N
-0. 5cm~0. 5cme ARFETERENFFAGB/T 6543-20081 K0 5E, AL S 0201, HEREEFi%omitH. 4884
RIS K FH g B RF B3R C. 2R e

R C.2 WM BAE. EXEAIR

MR R M% oKk A&

ERYEw ] BD-1.2 GB/T 6543-2008 A

ALFAG L0 B — % C. 2.2 BlE VNGRS

R PP12008] (HLAHT &) QB/T 3811 AL

BB %: 60mm QB/T 2422 =56
C.2.2 %45

A

5 X FETBINAMN T “ WA R,

o, k. Kk H .

C.2.3 BERE

XA Z1 P00 T 22 e AR i A4 K

“EER S R NP AR, SR, KT AR

SRLHE KT m R A H RS AR

TV G ATt 18 EAVRRT R b, PR ah ARk, AR5 A4 RR . B oy BT, oo eeR
Ry 307 BB EE, [ EAERERNATE GB/T 191 BlUE. S 5NARATEE C 4 M
B, TIRENRIE A, FAORNER, TIlTEW L.

T Em & TR HWER M
£ X 58 X 5 (em) i
XX X X{EX XAXXH
& H 7% R m £ th
a) P b) P

[ C. 4 B iR&

15




GA X X X X—X XXX

Mf & D
CERME)
EAMIEE
HAMTR&ZWED. L.
#zD.1 ESMIEE
BWR LR S
GO SEBCEL, A B R O
el
T
JEZEHL PRI . TRAEH Jy . SR
PRI
[ A 7 2
PARBALHL SNERIAL
AL BRGSS

16




	SectionMark0
	SectionMark2
	目    次
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　分类1
	5　要求
	5.1　分类及标样
	5.2　结构及样式
	5.3　号型规格
	5.4　颜色4
	5.5　主要材料4
	5.6　感官质量5
	5.7　标识5
	5.8　物理性能6
	5.9　安全要求6
	6　试验方法7
	6.1　结构及样式检验7
	6.2　号型规格检验7
	6.3　颜色检验7
	6.4　主要材料检验7
	6.5　感官质量检验7
	6.6　标识检验7
	6.7　物理性能检验7
	6.8　安全要求检验7
	6.9　包装检验7
	7　检验规则7
	7.1　检验分类7
	7.2　型式检验7
	7.3　交收检验8
	7.4　缺陷分类8
	7.5　组批和抽样9
	7.6　合格判定
	8　工艺及后整饰10
	8.1　重点加工设备10
	8.2　下裁与缝制10
	8.3　成型11
	8.4　后整饰11
	9  包装、运输和贮存11
	9.1　包装11
	9.2　运输11
	9.3　贮存11
	附
	附录B(规范性) 外底技术要求14
	附录C(规范性) 包装技术要求15
	附录D(资料性) 重点加工设备17
	SectionMark4

	前    言
	本文件按照GB/T 1.1－2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起
	请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
	本文件由公安部装备财务局提出。
	本文件由全国警用装备标准化技术委员会（SAC/TC 561）归口。
	本文件起草单位：
	本文件主要起草人：

	辅警鞋  雨靴
	1　范围
	本文件规定了辅警鞋雨靴的要求、试验方法、检验规则及标识、包装、运输和贮存。
	本文件适用于辅警鞋雨靴的生产、检验和订购。

	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	本文件没有需要界定的术语和定义。

	4　分类
	辅警鞋雨靴（以下简称“雨靴”）分为“辅警鞋中筒雨靴（普通款）”、“辅警鞋中筒雨靴（保暖款）”、“辅警

	5　要求
	5.1　标样
	经批准的雨靴实物样和材料样为该产品的实物标样和材料标样。

	5.2　结构及样式
	雨靴男女结构样式相同，样式为素头高筒式，靴筒设有警示反光条。中筒雨靴靴筒设有弹性束口，长筒雨靴靴筒内
	图1　中筒雨靴外观样式
	图2　长筒雨靴外观样式

	5.3　号型规格
	5.3.1　雨靴规定了从225～290共14个常用的号型尺寸，楦型为二型半和三型。以255号为例，255二型半表
	5.3.2　雨靴常用号型成品尺寸应符合表1的规定。中筒雨靴测量部位如图3所示，长筒雨靴测量部位如图4所示。
	图3　中筒雨靴成品尺寸测量部位
	图4　长筒雨靴成品尺寸测量部位
	表1　雨靴成品尺寸                              单位为毫米
	表1 雨靴成品尺寸（续）


	5.4　颜色
	雨靴荧光黄色颜色性能要求，分别在0°和90°两个旋转角度条件下,其色度坐标均值和亮度因子均值均应符合
	表2　荧光黄色颜色性能要求

	5.5　主要材料
	5.5.1　材料外观风格应符合材料标样。
	5.5.2　鞋用主要材料规格、要求及用途应符合表3的规定。
	表3　材料规格、要求及用途
	表3 主要材料（续）
	EVA厚度：4.0mm


	5.6　感官质量
	感官质量应符合表4的规定。
	表4　感官质量

	5.7　标识
	5.7.1　鞋号型的标识方法应符合GB/T 43293-2022与5.2的规定。
	5.7.2　外底腰窝处应标有“辅警雨靴”及鞋号，字体为黑体，排列应符合附录B的规定。
	5.7.3　每只中筒雨靴靴筒内侧缝制产品标识布，每只长筒雨靴靴筒印制产品标识印章，内容为“产品名称、号型、承制方
	图5　产品名称印章

	5.7.4　经检验合格的成品，在每双鞋左脚鞋垫底部距后跟70mm处，用不易褪色的色剂加盖检验章，亦可附合格证。检
	图6　检验章式样


	5.8　物理性能
	5.8.1　靴面拉伸强度
	靴面拉伸强度不应小于12.0MPa。

	5.8.2　靴面拉伸扯断伸长率
	靴面拉伸扯断伸长率不应小于450%。

	5.8.3　靴面/靴里粘合强度
	靴面/靴里粘合强度不应小于5N/cm。

	5.8.4　成品拉链性能
	长筒雨靴拉链平拉强力应大于650N，上止强力应大于110N。

	5.8.5　耐折性能
	折后裂口长度应小于或等于8.0mm。折后外底无新裂纹，帮面不应出现裂浆、裂面，帮底不应出现
	开胶。

	5.8.6　耐磨性能
	橡胶外底磨痕长度应小于或等于8.0mm。

	5.8.7　硬度
	橡胶外底硬度（邵尔A）为55度～65度。

	5.8.8　鞋底抗刺穿性
	鞋底抗刺穿性应大于或等于1100N。

	5.8.9　防滑性能
	动摩擦系数应大于或等于0.30。

	5.8.10　电绝缘性能
	测试电压（工频）为6kV，泄漏电流应小于或等于2.4mA。


	5.9　安全要求
	成品鞋靴面橡胶材料、衬里纺织品、外底橡胶材料的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.


	6　试验方法
	6.1　结构及样式检验
	按

	6.2　号型规格检验
	按

	6.3　颜色检验
	按

	6.4　主要材料检验
	6.4.1　外底的测定按附录B的规定执行，测试成品外底或成品鞋，判定结果是否符合附录B中B.2、B.3的规定。
	6.4.2　拉链的测定按QB/T 5784的规定执行，送样规格为同材质试样至少20条，单条长度大于或等于200m

	6.5　感官质量检验
	按GB/T 3903.5—2011的规定执行，并与实物标样比照检验，判定结果是否符合5.6的规定。

	6.6　标识检验
	按

	6.7　物理性能检验
	6.7.1　靴面拉伸强度和靴面拉伸扯断伸长率的测定按GB/T 528-2009规定执行，当试样厚度未达到测试方法
	6.7.2　靴面/靴里结合强度的测定按GB/T 532-2008的规定执行，试样的切取：在靴两侧的纵向各取1个试
	6.7.3　成品长筒雨靴拉链的测定按照QB/T 5784规定执行，判定结果是否符合5.8.4的规定。
	6.7.4　耐折性能的测定按GB/T 3903.1-2017的规定执行，预割口5mm，连续屈挠4万次，判定结果是
	6.7.5　耐磨性能的测定按GB/T 3903.2-2017的规定执行，判定结果是否符合5.8.6的规定。
	6.7.6　硬度的测定按GB/T 3903.4-2017的规定执行，判定结果是否符合5.8.7的规定。
	6.7.7　抗刺穿性能的测定按GB/T 20991-2007的规定执行，判定结果是否符合5.8.8的规定。
	6.7.8　防滑性能的测定按GA 309-2021附录G的规定执行，判定结果是否符合5.8.9的规定。
	6.7.9　电绝缘性能的测定按GB/T 20991-2007的规定执行，判定结果是否符合5.8.10的规定。

	6.8　安全要求检验
	化学物质限量的测定按GB 25038-2024中5.3～5.8的规定执行，判定结果是否符合5.9的规

	6.9　包装检验
	按


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　型式检验
	7.3　交收检验
	表5　检验项目、要求和试验方法

	7.4　缺陷分类
	表6　缺陷分类
	项目
	质 量 缺 陷
	严 重 缺 陷
	重 缺 陷
	轻 缺 陷
	结构及样式
	结构及样式不符合要求
	—
	—
	号型规格
	错号
	—
	—
	后高、筒围、标识距超出公差、互差大于200%
	后高、筒围、标识距超出公差、互差在100%～200%之间
	后高、筒围、标识距超出公差、互差小于或等于100%
	颜色
	荧光黄色颜色性能不符合要求
	—
	—
	主要材料
	外底性能不符合附录B的规定
	—
	—
	拉链性能不符合要求
	—
	—
	感官质量
	—
	同双鞋帮面相同部位的色泽有明显差别
	同双鞋帮面相同部位的色泽有不明显轻微差别
	表6 缺陷分类（续）
	项目
	质 量 缺 陷
	严 重 缺 陷
	重 缺 陷
	轻 缺 陷
	感官质量
	欠硫、过硫、喷霜
	—
	—
	鞋帮砂眼
	—
	—
	—
	—
	内底、内垫不平顺
	开胶
	—
	—
	—
	—
	鞋底不平稳
	—
	—
	底边口有胶污
	—
	靴里死褶
	靴里有胶污
	外底花纹与标准不符
	—
	外底色泽不符合标样
	标识
	靴筒标志不符合要求
	—
	—
	外底标志、鞋号标识不符合要求
	—
	—
	鞋号、鞋型不符合要求
	—
	—
	检验章、合格证不符合要求，或无检验章、合格证
	—
	—
	物理性能
	靴面拉伸强度不符合要求
	—
	—
	靴面拉伸扯断伸长率不符合要求
	—
	—
	靴面/靴里粘合强度不符合要求
	—
	—
	成品拉链性能不符合要求
	耐折性能不符合要求
	耐磨性能不符合要求
	硬度不符合要求
	抗穿刺性能不符合要求
	防滑性能不符合要求
	电绝缘性能不符合要求
	安全要求
	化学物质限量不符合要求
	—
	—
	包装
	—
	鞋盒颜色、印刷内容与标准不符
	—
	无穿用说明书

	7.5　组批与抽样
	7.5.1　组批规则
	7.5.2　抽样规则

	7.6　合格判定
	7.6.1　型式检验：单位产品严重缺陷数量等于0、重缺陷数量等于0、轻缺陷数量小于或等于3或严重缺陷数量等于0、
	7.6.2　交收检验：根据成品鞋批量大小，交收检验的抽样与判定方案应符合表7的规定。不合格品数量小于或等于允许量
	表7　成品交收检验的规定                        单位为双
	批  量
	抽样数量
	不合格品数量
	允许量
	不允许量
	≤1000
	10
	0
	1
	12
	1
	2
	15
	1
	2
	20
	2
	3
	30
	3
	4
	40
	4
	5
	50
	5
	6
	70001～100000
	70
	7
	8



	8　工艺及后整饰
	8.1　重点加工设备
	重点加工设备参见附录D。

	8.2　下裁与缝制
	8.2.1　下裁应符合表8的规定。
	表8　下裁
	类别
	要求
	靴里布、弹性束口面布、反光条
	下料方向为织物经向，斜裁≤15°，不应出现长短宽窄不一和缺边少角现象
	橡胶部件
	下料方向为胶片压延方向，斜裁≤15°，不应出现长短宽窄不一和缺边少角现象

	8.2.2　缝制应符合表9的规定。
	表9　缝制
	要求
	平整、松紧一致
	平整、松紧一致


	8.3　成型
	成型应符合表10的规定。
	表10　成型
	抽真空压合
	靴帮各部件紧密贴合，避免出现气泡、皱褶等现象
	贴外底
	贴正、贴到位
	贴扇片（长筒雨靴）
	按靴筒内侧居中开剪口，粘贴扇片。剪口平齐、圆顺，粘贴牢固
	贴拉链（长筒雨靴）
	在靴筒内侧居中粘贴拉链，拉链外侧用压条压牢
	贴靴筒沿条
	按标志线粘贴靴筒沿条，应贴正、贴平、贴到位；在靴筒内侧后沿条边缘搭接，搭接宽度（1～4）mm
	贴反光条
	按标志线粘贴反光条，应贴正、贴平、贴到位；起止于靴筒内侧后沿条边缘
	检验防漏性
	逐只检验，不漏水
	缝靴筒弹性束口（中筒雨靴）
	套入靴筒对正，与筒口对齐缝线（暗线）一道。再翻转缝线一道（明线），距靴筒沿条上端（2～4）mm

	8.4　后整饰
	后整饰应符合表11的规定。
	表11　后整饰


	9　包装、运输和贮存
	9.1　包装
	包装材料规格、方法要求应符合附录C的规定

	9.2　运输
	运输时应有遮盖物，不应重压、受潮、雨淋、曝晒，不应与油、酸、碱类或其他腐蚀性化学物品混放。
	9.3　贮存
	贮存时不应露天堆放、阳光直射。仓库堆码贮存时应距离地面0.2m以上、距离墙壁0.5m以上。应保持适当


	附　录　A
	（规范性）
	鞋楦尺寸技术要求
	A.1　鞋楦尺寸
	鞋楦尺寸应符合表A.1的规定。
	表A.1  鞋楦尺寸                           单位为毫米

	A.2　要求
	A.2.1　鞋楦测量应符合GB/T 3294的规定。
	A.2.2　生产用鞋楦除保证各部位尺寸外，还应符合主管部门批准的鞋楦实物标样。


	（规范性）
	外底技术要求
	B.1　结构与样式
	雨靴外底为橡胶模压而成，外底花纹样式与尺寸应符合表B.1、图B.1的规定。
	                                   表B.1  外底尺寸     
	图B.1  外底花纹样式与尺寸

	B.2　材料
	外底天然橡胶含量应大于或等于30%。天然橡胶含量的测定按GB/T 29613.1—2013、GB/T

	B.3　要求
	B.3.1　感官质量
	外底颜色为黑色。外底底面、花纹、标识应清晰、洁净；外底不应欠硫、过硫、喷霜。外底感官质量的测定按

	B.3.2　物理性能
	外底物理性能应符合表B.2的规定。
	表B.2  物理性能
	名称
	标准值
	检验方法
	备注

	B.3.3　化学物质限量
	外底橡胶材料的化学物质限量要求应符合GB 25038-2024中4.2的规定，化学物质限量的测定按G



	（规范性）
	包装技术要求
	C.1　内包装要求
	C.1.1　每只成品鞋内应采用气囊支撑。
	C.1.2　鞋盒结构见图C.1，鞋盒侧面可开透气孔。  
	图C.1  鞋盒结构

	C.1.3　鞋盒表面应为棕黄色。
	C.1.4　鞋盒材料规格应符合表C.1的规定。
	表C.1  鞋盒材料
	材料规格
	部件名称及用途
	200g/m² 牛皮卡纸
	面纸
	140g/m² 牛皮卡纸
	里纸
	140g/m² 高强瓦楞纸
	夹层
	油墨（黑色）
	印刷

	C.1.5　鞋盒印刷内容及要求
	鞋盒侧面应用黑色印油印刷产品名称、鞋号型、生产单位名称及执行标准，印字应清晰、端正，印刷样式见图C.

	C.1.6　穿用说明书印刷内容及要求

	C.2　外包装要求
	C.2.1　纸箱
	纸箱外径尺寸为长60cm×宽45cm×高（根据实际自定）。极限偏差长、宽为-1.0cm～0cm，高为
	材料名称
	规  格
	要  求
	用  途
	瓦楞纸箱
	BD-1.2
	GB/T 6543-2008
	外包装
	包装检验单
	—
	按C.2.2规定
	外包装
	塑料打包带
	PP12008J（机械打包）
	QB/T 3811
	外包装
	封箱胶带
	宽：60mm
	QB/T 2422
	封箱

	C.2.2　装箱
	C.2.3　包装标志
	图C.4包装标志
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	重点加工设备
	橡胶密炼机
	橡胶炼胶、压延出片、雨靴成型
	开炼机
	压延机
	擦胶机
	回转生产线
	平板硫化机
	外底硫化
	硫化罐
	帮底结合


